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Die Erfindung betrifft ein Federelement, welches beispielsweise der federnden 
AbstOtzung einer Matratze, eines Polsters oder rfergleichen dient 

Derartige Federelemente sind aus dem Stand der Technik an sich bekannt und 
haben sich im alltaglichen Praxiseinsatz bewahrt. Gleichwohl besteht nach wie vor 
Bedarf daran, neuartige Federelemente bereitzustellen, die insbesondere 
hinsichtlich ihrer Herstellung, Montage und Verwendung Vorteile bieten, nicht 
zuletzt auch aus Grtinden der Kostenersparnis. 

A u f g a b e dieser Erfindung ist es, ein neuartiges Federelement der 
vorgenannten Art bereitzustellen, welches vielseitig einsetzbar, einfach verwendbar 
und hinsichtlich Herstellung und Montage kostengtinstig ist. 

Zur L 6 s u n g dieser Aufgabe wird mit der Erfindung vorgeschlagen ein 
Federelement mit wenigstens zwei spiral- oder wendelformig ausgebildeten 
Streifenelementen, die aus Kunststoff bestehen und als SpritzguBteil ausgebildet 
sind, wobei die Streifenelemente derart zusammenwirken, dali sie bei einer 
Kraftbeaufschlagung federnd nachgeben, wobei die Federwirkung der 
Streifenelemente durch geeignete Geometrie- und/oder Materialwahl vorgebbar ist. 

Mit der erfindungsgem§(ien Konstruktion wird erstmals ein aus Kunststoff 
bestehendes Federelement -vorgeschlagen. Gebildet ist das Federelement aus 
wenigstens zwei Streifenelementen, die spiral- oder wendelformig ausgebildet sind. 

Telefon 00 49 (0) 211 5721 31 ING BHF-Bank, Dusseldorf (BLZ 300205 00) 40 113 276 

Telefax 0049(0)211588225 IBAN-Code DE 48 3002 0500 0040 1132 76 

E-Mail info ©stewari.de Stadt- Sparkasse, Dusseldorf (BLZ 300 501 10) 10 090 769 

Internet vsww.stewari.de IBAN-Code DE 79 3005 0110 0010 0907 69 



Btenger, Watzke & Ring 

PATENTANWALTE — 



Hermann Bock GmbH 
NickelstraRe 12 
33415 Verl 



Bei einer Kraftbeaufschlagung des Federelements geben die Streifenelemente 
federnd nach, infolgedessen sich eine Federwirkung einstellt. Durch geeignete 
Geometrie- und/oder Materialwahl kann die Federwirkung der Streifenelemente 
bedarfsgerecht, d. h. anwendungsbezogen vorgegeben.werden. Dies ermoglicht in 
vorteilhafterweise eine vielseitige Einsetzbarkeit des erfindungsgemaBen 
Federelements. 

Geometriewahl im Sinne der Erfindung bedeutet, dali die Geometrie der 
Streifenelemente an die bei einem bestimmungsgemafcen Einsatz des 
Federelements zu erwartende Kraftbeaufschlagung entsprechend angepafct ist, so 
dali sie der wunschgemafl zu erzielenden Federwirkung gerecht wird. Vorgegeben 
werden kSnnen in diesem Sinne Quer- und Langserstreckung, Querschnittsform 
und dergleichen der Streifenelemente einerseits, wie auch die geometrische Aus- 
gestaltung des durch die spiral- oder wendelformig ausgebildeten Streifenelemente 
gebildeten Federkorpers andererseits. So kann beispielsweise bei einer wendel- 
formigen Ausgestaltung der Streifenelemente vorgesehen sein, dafi der hierdurch 
gebildete FederkSrper nach Art eines Kegels ausgebildet ist. Auch kann vor- 
gesehen sein, daft der Federkorper eine im wesentlichen zylindrische Form auf- 
weist. Die Besonderheit der Erfindung liegt darin, daft die beispielhaft voraufge- 
ftthrten Geometrien je nach Anwendungsfall bedarfsgerecht ausgebildet werden 
konnen, wobei die Herstellung unabhangig von der gewahlten Geometrie kosten- 
gunstig ist, da das Federelement als Spritzguliteil ausgebildet ist . Die vorgebbare 
Geometrie des Federelements schafft breite AnwendungsmQglichkeiten, womit das 
Federelement in vorteilhafterweise vielseitig einsetzbar ist. 

Unter Materialwahl im Sinne der Erfindung ist zu verstehen, dali zur Ausbildung 
der Streifenelemente ein solcher Kunststoff eingesetzt wird, der hinsichtlich seiner 
Materialeigenschaften an die im Anwendungsfall auftretenden 
Kraftbeaufschlagungen entsprechend angepaUt ist. So ist das verwendete 
Kunststoffmaterial derail auszuwahlen, daS einerseits eine hinreichende 
Materialfestigkeit und andererseits die gewQnschte Federsteifigkeit erreicht wird. 
Zudem sollte das gewahlte Material korrosionsbestandig und unempfindlich 
gegenOber Pflege- und Reinigungsmitteln sein. 



Gegenuber herkSmmlichen Federelementen weist das erfindungsgemafce 
Federelement ferner den Vorteil auf. daB es gewichtsoptimiert ausgebildet, leicht 
zu handhaben und hinsichtlich Herstellung und Montage kostengunstig 1st. Zudem 
kann es auf „Null" gedriickt werden, d. h. es kann. in HShenrichtung bis auf 
Anschlag zusammengedruckt werden, womit ein in Bezug auf die 
Langserstreckung des Federelements in Hdhenrichtung aulierordentlich langer 
Federweg zur VerfOgung gestellt wird . 

Gemfifi einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Streifenelemente 
einstuckig ausgebildet. Die Streifenelemente kdnnen mithin in Form eines Bauteils 
ausgebildet sein, das im Spritzguftverfahren hergestellt ist. Die Ausbildung beider 
Streifenelemente als ein Bauteil hat den Vorteil, dalX es einer Verbindung der 
beiden Streifenelemente nicht bedarf. Vielmehr k6nnen diese nach ihrer 
Herstellung direkt als Federelement eingesetzt werden. Dies erlaubt eine 
kostengQnstige Herstellung sowie eine in einfacher Weise durchzufuhrende 
Montage. 

Gemaft einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Streifenelemente 
gleichsinnig spiral- oder wendelformig ausgebildet. Dabei sind die 
Streifenelemente vorzugsweise entsprechend ihrer Spiral- oder Wendelform 
versetzt angeordnet, so dafc bei einer bestimmungsgemaften Verwendung des 
Federelements aufzunehmende Krafte gleichfdrmig von den Streifenelementen 
aufgenommen werden konnen. Dabei erlaubt die Ausbildung der Streifenelemente 
sowohl eine Biege- als auch eine Torsionsbeanspruchung. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Streifenelemente 
Mehrkorperelemente. Mehrkdrperelemente im Sinne der Erfindung bedeutet, dali 
die Streifenelemente aus miteinander verbundenen, unterschiedlichen 
Kflrperelementen gebildet sein kQnnen. So kann beispielsweise ein jedes 
Streifenelement aus einem ersten Kunststoffmaterial gebildet sein, welches von 
einem zweiten Kunststoffmaterial umhMlend umgeben ist. Auch konnen die aus 
Kunststoff gebildeten Streifenelemente eine Einlage beispielsweise aus Metall 
aufweisen. Je - nach zu t erwartender Kraftbeaufschlagung k6nnen die 
Streifeneleme/ite auch abschhittsweise aus unterschiedlichen Korperelementen 
gebildet sein. So isr beispielsweise denkbar, dafc die Streifenelemente in 



Langsrichtung aus jeweils unterschiedlichen Korperelementen bestehen, wobei 
sich die KSrperelemente hinsichtlich Geometrie und Material unterscheiden 
kdnnen. So kann beispielsweise vorgesehen sein, dali sich die Streifenelemente in 
Langsrichtung verjungen. Die Verjungung kann jdabei kontinuierlich Oder 
stufenweise ausgebildet sein. Auch kSnnen die Streifenelemente mit StGtz- oder 
Verstarkungsrippen versehen sein. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung weisen die Streifenelemente einen 
von der Kreisform abweichenden Querschnitt auf. Denkbar sind beispielsweise 
rechteckformige Querschnitte, die insbesondere mit Blick auf eine 
Biegebeanspruchung vorteilhaft sind. Auch ist es denkbar, einseitig offene 
Querschnitte, wie beispielsweise U-fdrmige Querschnitte, auszubilden, die sich 
durch eine hohe Biegesteifigkeit und eine geringe Torsionssteifigkeit auszeichnen. 
Auch konnen aus GewichtsgrQnden Hohlquerschnitte vorgesehen sein. 

Gemali einem weiteren Merkmal der Erfindung weisen die Streifenelemente einen 
sich in Langsrichtung der Streifenelemente andernden Querschnitt auf. So kdnnen 
die Streifenelemente beispielsweise in Langsrichtung eine abnehmende 
Querschnittsflache aufweisen, so dafJ die Streifenelemente in Langsrichtung 
verjQngt ausgebildet sind. Auch konnen Querschnittsformen vorgesehen sein, die 
eine Verjungung der Streifenelemente lediglich im mittleren Bereich vorsehen. 

GemaU einer besonderen Ausgestaltungsform der Erfindung wird vorgeschlagen, 
ein Federelement mit zwei als Federarmen ausgebildeten, spiral- oder 
wendelformigen Streifenelementen, einem Basisabschnitt und einem dem 
Basisabschnitt in Hdhenrichtung des Federelements gegenOberliegenden 
Kopfabschnitt, wobei Basisabschnitt, Kopfabschnitt und Federarme jeweils aus 
Kunststoff bestehen und als Spritzgufcteil ausgebildet sind. 

Ein solch ausgebildetes Federelement zeichnet sich durch seine kompakte 
Bauform aus. Es ist vorzugsweise einstuckig ausgebildet und besteht aus einem 
vorzugsweise pflegeleichten Kunststoff. Gebildet ist das Federelement aus zwei als 
Federarme dienenden Streifenelementen, die sich ausgehend von einem 
Basisabschnitt^ vorzugsweise wejridelfermig in Hohenrichtung erstrecken und an 
einem dem Basisabschnitt Tn Hohenrichtung gegenOberliegenden Kopfabschnitt 



angeschlossen sind. Der Kopfabschnitt ist vorzugsweise ringfOrmig ausgebildet, 
wobei die kopfabschnittseitigen Endbereiche der Federseite innenumfangsseitig 
am Kopfabschnitt angeordnet sind. 

Das erfindungsgemafce Federelement kann in vorteilhafter Weise fiir 
unterschiedlichste Verwendungszwecke Anwendung finden. So kann es 
beispielsweise als Bettmatratzenunterlage dienen. Dabei sind je nach GroSe der 
aufeunehmenden Bettmatratze eine Mehrzahi von Federelementen zu verwenden, 
die vorzugsweise in Reihen nebeneinander angeordnet eine gemeinsame 
Auflagerflache fur die federnd abzustQtzende Bettmatratze bilden. Getragen 
.werden die Federeiemente von einer Tragkonstruktion, die beispielsweise in Form 
eines Lattenrostes ausgebildet ist. Auch kann die Tragkonstruktion aus einzelnen 
relativ zueinander bewegbar angeordneten Liegeflachenelementen oder sonstwie 
ausgebildet sein. Entscheidend ist, dafc das erfindungsgemafXe Federelement 
unabhangig von der anwenderseitig verwendeten Tragkonstruktion ist, denn 
besteht die Besonderheit des erfindungsgemallen Federelements in der 
Moglichkeit, dieses nach dem Baukastenprinzip mit unterschiedlichst 
ausgebildeten Tragkonstruktionen zu kombinieren. 

So kann das erfindungsgemalie Federelement auch als Polsterunteriage fOr 
Sitzmobel, wie StQhle, Sofas oder dergleichen dienen. Auch ist der Einsatz des 
Federelements als StQtzelement fQr die Sitz- und RQckenflache eines Pkw- 
und/oder LKW-Sitzes denkbar. 

Das erfindungsgemalJe Federelement kann auf einfache Weise, beispielsweise mit 
Wasser unter etwaiger Zugabe von Reinigungs- und Pflegemitteln gereinigt 
werden. Es ist korrosionsbestandig und eignet sich daher auch fQr den Einsatz im 
AulJenbereich, beispielsweise als Sitzunterlage fQr Camping- uhd/oder 
GartenstQhle und/oder-liegen. 

Die durch das Federelement bewirkte Federkraft wird in erster Linie durch die 
beiden wendelformig ausgebildeten Federarme bestimmt. Je nach gewOnschter 
Federkraft kQnnen die Federarme wunschgemali hinsichtlich Federarmlange, 
Wendelung, lylaterialstarke, Q.uerschnittsausbildung und dergleichen ausgeformt 
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werden. Auch lafct sich die Federsteifigkeit der Federarme uber die Wahl des 
eingesetzten Kunststoffes wahlweise festlegen. 

Die Besonderheit des erfindungsgemafcen Federelements besteht darin, dafi 
dieses als einstQckig ausgebiidetes Kunststoffteil im Spritzgufcverfahren auf 
einfache Weise hergestellt werden kann. Aufgrund seiner kompakten Bauform ist 
es vielseitig einsetzbar und kann sowohl als Einzelbauteil als auch in Kombination 
mit AnschlufJbauteilen, wie beispielsweise einer mehrere Federelemente 
aufnehmenden Tragkonstruktion eingesetzt werden. Das erfindungsgemalie 
Federelement ist witterungsbestandig, insbesondere korrosionsbestandig und kann 
unter Einsatz von Wasser leicht gereinigt werden. Zudem gewShrleistet die 
erfindungsgemalie Konstruktion des Federelements eine einfache Handhabung 
desselben, insbesondere mit Blick auf Montage bzw. Demontage. 

Kombiniert werden kann das erfindungsgemalie Federelement mit einer 
kopfabschnittseitig anzuordnenden Kopfplatte, die als Auflagerflache fOr die mit 
dem Federelement federnd zu lagernde Auflage dient. Dabei kfinnen mehrere 
Federelement einer gemeinsamen Kopfplatte zugeordnet sein. Die Verwendung 
einer solchen Kopfplatte ist allerdings keineswegs zwingend, sondern vielmehr 
optional. 

Zwecks Verwendung des erfindungsgemaUen Federelements in Kombination mit 
einer kopfabschnittseitig anzuordnenden Kopfplatte weist der Kopfabschnitt des 
Federelements vorzugsweise umfangsseitig Ausnehmungen auf. Derlei 
Ausnehmungen dienen einer verdrehsicheren Anordnung des Federelements an 
einer Kopfplatte, zu welchem Zweck die Kopfplatte zu den kopfabschnittseitig des 
Federelements vorgesehenen Ausnehmungen korrespondierend ausgebildete 
Haltemittel aufweist, die nach einer Montage von Federelement und Kopfplatte in 
die Ausnehmungen des Federelements eingreifen. Sichergestellt wird auf diese 
Weise eine verdrehsichere Anordnung von Federelement einerseits und Kopfplatte 
andererseits. 

Fur die lagesichere Anordnung eines erfindungsgemafcen Federelements an einer 
kopfabschnittseitig . anzuordnenden Kopfplatte verfugt der Kopfabschnitt 
vorzugsweise Qber ** DurcftbrQche. Ausgebildet sind diese Durchbrilche 



vorzugsweise in Form von LanglSchern, die als Teii eines Bajonettverschlusses 
ausgebildet sind und Abschnitte unterschiedlicher Quererstreckung aufweisen. An 
der Kopfplatte korrespondierend ausgebildete Halteelemente konnen zwecks 
Montage von Federelement und Kopfplatte in die DurchbrQche des Federelements 
eingesetzt und durch Relatiwerdrehung gegenuber dem Federelement in den 
dafur vorgesehenen Durchbruchen des Federelements verrastet werden. Die am 
Federelement ausgebildeten Durchbriiche bilden in Kombination mit den an der 
Kopfplatte ausgebildeten Halteelementen einen leicht zu offnenden bzw. zu 
verschliefcenden Bajonettverschluli. Federelement und Kopfplatte konnen mithin 
auf einfache Weise miteinarider verbunden werden. Die Verbindung zwischen 
Federelement und Kopfplatte ist dank dem Bajonettverschlufi im Bedarfsfall 
einfach zu losen, was insofem von Vorteil ist, als daft das Federelement zwecks 
Reinigung von der Kopfplatte in einfacher Art und Weise gelost werden kann. In 
Kombination mit den umfangsseitig am Kopfabschnitt des Federelements 
ausgebildeten Ausnehmungen wird uber den' BajonettverschluB eine 
verdrehsichere und krafteubertragende Verbindung zwischen Federelement und 
Kopfplatte geschaffen. 

Vorzugsweise weist der Kopfabschnitt des Federelements auf seiner dem 
Basisabschnitt zugewandten Unterseite Versteifungsrippen auf. Diese 
Versteifungsrippen dienen der zusatzlichen Stabilisierung des Kopfabschnittes des 
Federelements. Als besonders vorteilhaft hat sich die Ausgestaltung einer 
Versteifungsrippe in Form einer ringformig umlaufenden Verdickung herausgestellt, 
die vorzugsweise unterseitig am Kopfabschnitt angeordnet ist. Zudem konnen die 
Durchbriiche des Kopfabschnittes mit einer sie umgebenden Versteifungsrippe 
versehen sein. Die mit Blick auf die Ausbildung des Bajonettverschlusses 
vorzugsweise unterseitig des Kopfabschnittes vorgesehenen Rastmittel k6nnen 
gemaft einem besonderen Merkmal der Erfindung integraler Bestandteil einer oder 
mehrerer der unterseitig am Kopfabschnitt ausgebildeten Versteifungsrippen sein. 
Diese Ausgestaltungsform ermoglicht eine insbesondere kostengunstige 
Herstellung. 

Der Basisabschnitt des Federelements ist gem3ft einem weiteren Merkmal der 
Erfindung mitv.wenigstens einem Mittel zur Anordnung an einem GegenstQck 
verbindbar. Als Gegehstack "kommen Tragkonstruktionen unterschiedlichster 



Bauart in Betracht, an denen das Federelement angeordnet sein kann. 
GegenstQcke in diesem Sinne konnen Liegeflachenelemente, 
Gitterrahmenkonstruktionen, Lattenroste oder dergleichen sein. Gebildet ist das 
Mittel zur Anordnung an einem GegenstQck aus einem vorzugsweise stiftartigen 
Fortsatz. Zur Anordnung des Federelements an einer Tragkonstruktion verfugt 
diese Qber eine korrespondierend zum stiftartigen Fortsatz ausgebildete 
Ausnehmung, in die dieser zwecks Anordnung des Federelements an der 
Tragkonstruktion in einfacher Weise eingesteckt werden kann. Umgeben sein kann 
der stiftartige Fortsatz von einem leicht elastischen Material, so daft dieser unter 
Einformung des elastischen Materials in die an der Tragkonstruktion ausgebildete 
Ausnehmung lagesicher eingepreftt werden kann. Das elastische Material dient 
zudem als Gerauschdammungskomponente. 

BegrGndet durch die MSglichkeit, das Federelement auswechselbar an einer 
Tragkonstruktion anzuordnen, ist dieses fur unterschiedlichste Einsatzgebiete 
individuell verwendbar. Mit herkdmmlichen aus dem Stand der Technik bisher 
bekannten Federelementen ist dies nicht moglich. Gleiches gilt fur die optionale 
Moglichkeit, kopfabschnittseitig am Federelement eine Kopfplatte anzuordnen. 
Unterschiedlichsten Anwendungsfallen kann so bedarfsgerecht Rechnung 
getragen werden, was mit den aus dem Stand der Technik bisher bekannten 
Federelementen nicht mOglich war. 

Gemaft einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die kopfabschnittseitigen 
Endbereiche der Federarme am Kopfabschnitt angeordnet, wobei sie 
vorzugsweise einander gegenGberliegend ausgerichtet sind. Ausgehend vom 
Basisabschnitt weisen die Federarme eine Wendelung von mehr als 180°, 
vorzugsweise von mehr als 270° auf. Gemaft einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
betragt die Wendelung der Federarme ausgehend vom Basisabschnitt 360°. 

Der Basisabschnitt des Federelements ist vorzugsweise S-f6rmig ausgebildet und 
verbindet die beiden basisabschnittseitig vorgesehenen Endbereiche der 
Federarme. 



Der Auftendu/chmesser des .'ringformig ausgebildeten Kopfabschnittes kann je 
nach Anwendungsfall* bedarfsgerecht ausgelegt werden. Bevorzugterweise weist 



der Aufcendurchmesser eine Gr5fce von 5 bis 14 cm, vorzugsweise von 9 bis 13 
cm, vorzugsweise von 10- bis 12 cm auf. Gemafc einer besonderen 
Ausgestaltungsform der Erfindung weist der Au&endurchmesser eine Grofce von 
1 1 cm auf. 

Gernaft einem weiteren Merkmal der Erfindung weist das Federelement in 
Hohenrichtung eine Langserstreckung von 3 cm bis 7 cm, vorzugsweise von 4 cm 
bis 6 cm auf. Gemafi einer besonderen Ausgestaltungsform der Erfindung betragt 
die Langserstreckung des Federelements in Hdhenrichtung 5 cm. 

Was die Grofcenabmessungen des Federelements angeht, so versteht sich von 
selbst, daft diese in Anbetracht des Anwendungsfalles, das hei&t je nach 
gewQnschter Federkraft wahlweise ausgebildet sein konnen. Auch ist es naturiich 
moglich, Federelemente unterschiedlicher Gr6fte miteinander zu kombinieren. So 
konnen beispielsweise bei einer Verwendung von mehreren Federelementen als 
Unterlage fur eine Bettmatratze diejenigen Federelemente, die bei einer 
bestimmungsgemaflen Verwendung des Bettes die grofcte Last aufzunehmen 
haben, hinsichtlich ihrer geometrischen Abmessungen grSfcer gestaltet sein, als 
diejenigen Federelemente, die eine vergleichsweise geringere Belastung 
aufzunehmen haben. So konnen beispielsweise die Federelemente im Kopfbereich 
der Matratze kleiner ausgebildet sein, als diejenigen Federelemente, die im 
mittleren Bereich zur Stutzung der Matratze vorgesehen sind. 

Insgesamt wird mit dem erfindungsgemaften Federelement ein kompaktes und 
hinsichtlich Montage- bzw. Demontage leicht zu handhabendes Bauelement zur 
VerfQgung gestellt, das mit weiteren Baukomponenten, wie beispielsweise 
Tragkonstruktion und/oder Kopfplatte zwecks bestimmungsgemafcer Verwendung 
in einfacher Weise kombiniert werden kann. Der Verwendung des 
erfindungsgemaften Federelements sind insofern keinerlei Grenzen gesetzt und es 
kann je nach gewunschtem Federungskomfort hinsichtlich GrSBenabmessungen, 
Federkomfort und Federsteifigkeit bedarfsgerecht ausgebildet werden. 
Erfindungswesentlich ist allein, dali das aus Federarmen, Basisabschnitt und 
Kopfabschnitt bestehende. Federelement aus Kunststoff besteht und einstuckig 
ausgebildet is}. 



Vorgeschlagen mit der Erfindung wird des weiteren ein Federmodul, gebildet aus 
kopfabschnittseitig oder basisabschnittseitig miteinander verbundenen 
Federelementen der vorbeschriebenen Art. Gebildet ist das Federmodul mithin aus 
zwei separat ausgebildeten Federelementen, die zu einem gemeinsamen 
Federmodul miteinander kombiniert sind. Verbunden werden konnen die beiden 
Federelemente entweder iiber ihren Basisabschnitt oder iiber ihren Kopfabschnitt. 
Zur Ausbildung eines solchen Federmoduls ist die Umkonstruktion der 
vorbeschriebenen Federelemente nicht erforderlich, vielmehr konnen diese durch 
entsprechende Verbindungselemente auf einfache Weise miteinander verbunden 
werden. 

Vorgeschlagen wird mit der Erfindung des weiteren ein Federmodul, gebildet aus 
einem Federelement der vorbeschriebenen Art und einer kopfabschnittseitig am 
Federelement angeordneten Kopfplatte. Dabei konnen mehrere Federelemente an 
ein- und derselben Kopfplatte angeordnet sein. Gebildet ist die Kopfplatte 
vorzugsweise aus Kunststoff und wird im Spritzguftverfahren hergestellt. Die 
Kopfplatte kann gemafi ihrer bestimmungsgemafien Verwendung entsprechend 
ausgebildet sein und eine beispielsweise kreisfdrmige, ellipsenformige, 
rechteckfarmige oder dergleichen ausgebildete Auflagerflache aus.bilden. Zudem 
kann die Kopfplatte Durchbruche, Versteifungsrippen oder dergleichen aufweisen. 

Vorzugsweise ist die Verbindung zwischen Kopfplatte einerseits und Federelement 
andererseits derail: ausgebildet, daft sie auf einfache Weise bedarfsgerecht 
ausgebildet bzw. gelost werden kann. Insbesondere aus Grunden der Hygiene ist 
eine solche losbare Anordnung von Kopfplatte und Federelement von Vorteil, da 
Kopfplatte und Federelement zwecks Reinigung voneinander gelost werden 
konnen. FUr eine lagesichere Anordnung der Kopfplatte ist das Federelement an 
derselben verdrehsicher angeordnet. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung weist das Federmodul 
basisabschnittseitig am Federelement ein Verbindungsmittel auf, das der 
Anordnung des Federelements an einer Tragkonstruktion dient Ausgebildet ist das 
Verbindungsmittel vorzugsweise in Form einer Steckverbindung, so daS das 
Federelement basisabschni'ttsjeitig . auf einfache Weise an einer entsprechend 
ausgebildeten Tragkohsfrul^rdri'angeord net werden kann. 
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Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung 
anhand der nachfolgenden Figuren. Dabei zeigen: 

Fig. 1 : das erfindungsgemalJe Federelement in einer ersten Seitenansicht; 

Fig. 2: das erfindungsgemafie Federelement in einer zweiten Seitenansicht; 

Fig. 3: das erfindungsgemafie Federelement in einer Draufsicht von oben; 

Fig. 4: einen Teilaussch'nitt des erfindungsgemafien Federelements gemaft 
Schnittlinie nach Fig. 3; 

Fig. 5: das erfindungsgemafie Federelement in geschnittener Seitenansicht; 

Fig. 6: ein Federmodul nach der Erfindung gemafi einer ersten 

AusfQhrungsform und 

Fig. 7: ein Federmodul nach der Erfindung gemafi einer zweiten 

Ausfuhrungsform. 

Dargestellt in den Fign. 1 bis 5 ist das erfindungsgemafie Federelement 1 in einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform. In den Fign. gleiche Bezugszeichen identifizieren 
gleiche Elemente. 

Das in den Fign. 1 bis 5 dargestellte Federelement 1 besteht aus einem 
Kopfabschnitt 2 und einem Basisabschnitt 3. Zwischen Kopfabschnitt 2 und 
Basisabschnitt 3 erstrecken sich in Hohenrichtung 10 Federarme 4. Vorgeisehen 
sind insgesamt zwei Federarme 4, die sich ausgehend vom Basisabschnitt 3 
wendelformig bis zum Kopfabschnitt 2 erstrecken. Das Federelement 1 ist 
erfindungsgemali einstQckig ausgebildet und besteht aus Kunststoff. 

Wie insbesondere Fig. 3 entnommen werden kann, ist der Basisabschnitt 3 S- 
formig ausgebildet. Er verbindet die beiden basisabschnittseitigen Endbereiche 13 
der Federarme 4-. . .. C 



Wie gleichfalls insbesondere Fig. 3 entnommen werden kann, ist der Kopfabschnitt 
2 ringformig ausgebildet. Die vom Basisabschnitt 3 ausgehenden Federarme 4 
gehen innenumfangsseitig des Kopfabschnittes 2 in diesen uber. Dabei liegen die 
kopfabschnittseitigen Endbereiche 12 der Federarme 4 einander gegenuberliegend 
am Kopfabschnitt 2 an. 

Der durch die beiden Federarme 4 gebildete Federkorper 5 weist ausgehend vom 
Kopfabschnitt 2 eine sich nach Art eines Kegels verjQngende Ausgestaltungsform 
auf, wie insbesondere der Seitenansicht des Federelements nach den Fign. 1 und 
2 zu entnehmen ist. 

Die Wendelung beider Federarme 4 betragt jeweils 360°, wobei die 
kopfabschnittseitigen Endbereiche 12 der Federarme 4 ebenso wie die 
basisabschnittseitigen Endbereiche 13 der Federarme 4 einander 
gegenuberliegend am Basisabschnitt 3 bzw. am Kopfabschnitt 2 angeordnet sind. 

Es versteht sich von selbst, dafc die vorbeschriebene Ausgestaltungsform des 
Federelements 1 je nach Anwendungsfall gestaltet werden kann. So kann 
beispielsweise eine Wendelung je Federarm 4 von mehr oder weniger 360° 
vorgesehen sein. Auch kann der Federkorper 5 aus mehr als zwei Federarmen 4 
gebildet sein. Beispielsweise kann eine drei- oder vierzugige Ausbildung 
vorgesehen sein. 

Das in den Fign. 1 bis 5 gezeigte Federelement 1 ist nicht mafcstabsgetreu 
dargestellt. Bevorzugterweise weist der AuRendurchmesser des ringf6rmigen 
Kopfabschnitts 2 eine Grofte von Da =11 cm auf. Je nach Anwendungsfall kSnnen 
auch andere Durchmessergrofcen vorgesehen sein. In HShenrichtung 10 weist das 
Federelement 1 bevorzugterweise eine Langserstreckung von L H s 5 cm auf. 
Andere Langserstreckungen von L H = beispielsweise 3 cm bis 7 cm sind in 
Abhangigkeit des Anwendungsfalls gleichfalls denkbar. 

Das erfindungsgemaiie Federelement 1 zeichnet sich durch seine kompakte 
Baugr6lie sowie die Moglichkeit der vielfachen Verwendbarkeit aus. Es kann als 
federnde Unterlage fur Sitz- oder- Liegeflachen von SitzmSbeln und Betten, Auto- 
oder LKW-Sitzen, Garten- ' und CampingmSbeln, Massage- und anderen 



Pflegeeinrichtungen oder dergleichen eingesetzt werden. Es ist leicht montierbar 
bzw. demontierbar, witterungsfest und korrosionsbestandig sowie unter 
Verwendung von Wasser leicht zu reinigen. 

GemafJ einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung kann das Federeiement 
1 mit einer kopfabschnittseitig anzuordnenden Auflagerflache in Form 
beispielsweise einer Kopfplatte 15 kombiniert werden, wie dies in Fig. 7 gezeigt ist. 
Fur eine verdrehsichere Anordnung des Federelements 1 an einer Kopfplatte 
konnen aufienumfangsseitig am ringformigen Kopfabschnitt 2 in den Fign. nicht 
gezeigte Ausnehmungen vorgesehen sein. Diese greifen bei einer Anordnung an 
einer Kopfplatte 15 in entsprechend ausgebildete Haltenuten der Kopfplatte ein, so 
daft eine relative Verdrehung des Federelements 1 gegenGber der Kopfplatte 15 
unterbunden ist. GemaB einer besonderen Ausgestaltungsform der Erfindung 
konnen mehrere Federelemente 1 an ein- und derselben Kopfplatte 15 angeordnet 
sein. 

Verbunden wird das Federeiement 1 mit der Kopfplatte 15 vorzugsweise mittels 
eines sogenannten Bajonettverschlusses. Zu diesem Zweck verfQgt der 
Kopfabschnitt 2 Qber DurchbrQche 7, die als Langlocher ausgebildet sind, die in 
Langsrichtung Abschnitte unterschiedlicher Querausdehnung aufweisen. Wie 
insbesondere Fig. 4 entnommen werden kann, wird auf diese Weise innerhalb der 
DurchbrQche 7 ein Hinterschnitt 14 ausgebildet, der von entsprechend an der 
Kopfplatte 15 ausgebildeten Halteelemente 6 hintergriffen werden kann. 
Geschaffen wird auf diese Weise eine kraftubertragende, jederzeit wieder losbare 
Verbindung zwischen Federeiement 1 und Kopfplatte 15. 

Wie Fig. 4 des weiteren entnommen werden kann, sind unterseitig des 
Kopfabschnitts 2 im Bereich der Durchbruche 7 Rastmittel 9 vorgesehen. Diese 
Rastmittel 9 dienen der Sicherung stees in die DurchbrUche 7 eingefuhrten 
Halteelements 6, womit ein unbeabsichtigtes Losen der Verbindung zwischen 
Federeiement 1 und Kopfplatte 15 unterbtrmden ist. 

An der Unterseite 11 des Kopfabschnitts 2 sind zur Verstarkung desselben 
Versteifungsrippen 8 angeordnet In dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 sind 
insgesamt drei Versteifuhgsrfppen 8 vorgesehen. Zum einen ist jeder Durchbruch 7 



von einer Versteifungsrippe 8 umgeben, zum anderen ist eine Versteifungsrippe 8 
im aufteren Randbereich des Kopfabschnittes 2 vorgesehen. 

Gemaft einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung kann das Federelement 1 
auf einer in Fig. 7 beispielhaft gezeigten Tragkonstruktion angeordnet sein. AIs 
Tragkonstruktion 16 im Sinne der Erfindung kommen all solche Tragkonstruktionen 
in Frage, die das erfindungsgemafte Federelement 1 fQr eine bestimmungsgemafte 
Verwendung aufnehmen konnen, das heiftt an denen das Federelement 1 
angeordnet werden kann. Zu nennen sind in diesem Zusammenhang 
beispielsweise Liegefiachenelemente, Rahmenkonstruktionen, Lattenroste oder 
dergleichen. Angeordnet wird das Federelement 1 an einer solchen 
Tragkonstruktion 16 basisabschnittseitig. Zu diesem Zweck kann der 
Basisabschnitt 3 mit einem entsprechenden Verbindungselement 17, 
beispielsweise in Form eines stiftformigen Fortsatzes ausgestaltet sein. Die 
Tragkonstruktion 16 weist eine zum stiftformigen Fortsatz korrespondierend 
ausgebildete Ausnehmung 18 auf, in die diese hineingesteckt werden konnen. 
Vorzugsweise erfolgt eine solche Anordnung verdrehsicher, was beispielsweise 
dadurch erreicht werden kann, daft der stiftformige Fortsatz im Querschnitt eine 
von der Kreisform abweichende Form aufweist. Selbstredend sind auch andere 
Ausgestaltungsformen der Verbindung zwischen Federelement 1 einerseits und 
Tragkonstruktion 16 andererseits denkbar, doeh hat sich die vorbeschriebene 
Verbindungsart insofern als vorteilhaft herausgestellt, als daft sie auf einfache 
Weise gebildet bzw. wieder gelost werden kann, was den Montage- bzw. 
Demontageaufwand auf ein Minimum reduziert. Zudem ist die Verbindung I6sbar, 
so daft das Federelement 1 zwecks Reinigungsvorgang von der Tragkonstruktion 
wahlweise getrennt werden kann. Vorzugsweise dient eine Tragkonstruktion 16 der 
Anordnung mehrerer Federelemente 1, die bevorzugterweise in Reihe und/oder 
symmetrisch von der Tragkonstruktion 16 gehalten werden. 

Gemaft einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird der als 
Verbindungselement 7 dienende stiftf6rmige Fortsatz unter Zwischenordnung 
eines hQIsensformigen Kdrpers 19 in die Ausnehmung 18 der Tragkonstruktion 16 
eingestellt. Dargestelit ist ein solcher hulsenformiger Korper 19 beispielhaft in 
Fig. 7. Gebildet ist der hQIsenfOrmige Korper 19 vorzugsweise aus einem 
gummielastischen Mat<e>iair*Zwecks Montage des Federelements 1 wird der 



hulsenformige Korper 19 in die Ausnehmung 18 der Tragkonstruktion 16 
eingesteckt. Alsdann wird das Federelement 1 mit dem als Verbindungselement 17 
dienenden Fortsatz voran in den hulsenformigen Korper 19 gefuhrt. Das 
Verbindungselement 17 verfugt uber seitlich angeordnete Verstarkungsrippen, die 
als Schwerter20 bezeichnet werden konnen (vgl. Fig. 2). Sowohl Ausnehmung 18 
als auch hulsenformiger Korper 19 sind zum Querschnitt des 
Verbindungseiements 17 samt daran angeordneter Schwerter 20 korrespondierend 
ausgebiidet und verfugen uber schlitzartige Erweiterung, die die Schwerter 20 
aufnehmen, wie insbesondere Fig. 7 entnommen werden kann. Bei einem 
Einftthren des Verbindungseiements 17 in den hulsenformigen Korper 19 wird 
dieser durch die Schwerter 20 des Verbindungseiements 17 gespreizt, infolge 
dessen eine teste Verbindung zwischen Federelement 1 und Tragkonstruktion 
ausgebiidet wird. Zudem wird durch diese Ausgestaltung erreicht, daft sowohl der 
hulsenformige Korper 19 gegenuber dem Verbindungselement 17 als auch 
gegenilber der Ausnehmung 18 verdrehsicher angeordnet ist. Der vorzugsweise 
aus elastischem Material gebildete hOlsenformige Korper 1 9 kann zur lagesicheren 
Anordnung des Federelements 1 an der Tragkonstruktion 16 zudem in die 
Ausnehmung 18 eingedriickt, d. h. eingeprefit sein. Zu diesem Zweck verfugt der 
hulsenformige Korper 19 Qber ein gegenuber der Ausnehmung 18 leichtes 
Obermaft. Die geometrische Ausgestaltung von Ausnehmung 18 und 
hQIsenformigem Korper 19 ist dabei derart aufeinander abgestimmt, daft das 
Federelement 1 unter normaler Handkraft mdntiert bzw. demontiert werden kann. 
Die Verwendung von etwaigem Werkzeug ist nicht erforderlich. 

Eine explosionsartige Darstellung eines aus Federelement 1 und Kopfplatte 15 
bestehenden Federmoduls zeigt Fig. 7. Des weiteren dargestellt in Fig. 7 ist die 
Tragkonstruktion 16 sowie der hulsenformige Korper 19, der der Anordnung des 
Federelements 1 an der Tragkonstruktion 16 dient. 

Gemaft einem weiteren in den Figuren nicht gezeigten AusfGhrungsbeispiel kann 
das Federelement 1 auf einer Tragkonstruktion 16 direkt angeordnet sein. Das 
Basisteil 3 des Federelements verftigt gemaft diesem Ausfuhrungsbeispiel uber 
eine. Ausnehmung oder Bohrung, durch die hindurch ein Befestigungsmittel, 
beispielsweise eine. Schraube^der ein Niet zur Befestigung des Federelements 1 
an der Tragkonstruktion 16 gefilhrt werden kann. Eine solche Ausgestaltung eignet 



sich beispielsweise zur Ausbildung von Sitz- oder Liegeflachen von Mobeln, 
insbesondere Garten- oder Outdoormobeln. Zur Ausbildung der Sitz- oder 
Liegeflache werden eine Vielzahl von Federelementen 1 nahe nebeneinander auf 
einer Tragkonstruktion 16, beispielsweise einer plattenformigen oder aus Latten 
bestehenden Unterlage, angeordnet, zu welchem Zweck die Federelemente 1 mit 
der Tragkonstruktion 16, verschraubt, vernietet oder sonstwie verbunden werden 
konnen. Der Kopfabschnitt der Federelemente 1 weist gemaR. dieser 
AusfQhrungsform einen vergleichsweise kleinen Auliendurchmesser von 
beispielsweise 5 cm auf, so daR infolge der nahen Nebenordnung der 
Federelemente 1 eine flachige Auflageflache entsteht. Die Federelemente 1 
werden ohne Zwischenordnung zusatzlicher Materialien, wie z. B. Schaumstoff, 
direkt mit einem Bezugsstoff bespannt, der auf den Kopfabschnitten 2 der 
Federelemente 1 aufliegt. Als Bezugsstoff eignet sich insbesondere ein Outdoor- 
Material, welches unter Verwendung von Wasser gereinigt werden kann. Eine 
gemaR. vorausgefGhrtem Ausftthrungsbeispiel ausgebildete Liege- oder Sitzflache 
bietet den Vorteil, daR. sie insbesondere fur eine AuRenanwendung geeignet ist, da 
sie leicht zu reinigen und korrosionsbestandig ist. Zudem ist sie auRerordentlich 
leicht und kann mithin auf einfache Weise gehandhabt werden. Dartiber hinaus ist 
von Vorteil, daR> infolge der direkten Bespannung der Federelemente 1 mit einem 
Bezugsmaterial eine beluftete Sitzflache entsteht, so daR. eine SchweiBbildung 
beim Anwender auch bei langen Sitz- oder Liegetatigkeiten vermieden werden 
kann. 

Ein weiteres erfindungsgemaR.es Federmodul zeigt Fig. 6. Das hier dargestellte 
Federmodul besteht aus zwei Federelementen 1, die basisabschnittseitig 
miteinander verbunden sind. Es versteht sich von selbst, daR. auch die beiden in 
Fig. 6 gezelgten Federelemente 1 kopfabschnittseitig mit jeweils einer 
Kopfplatte 15 gemaR. Fig. 7 verbunden werden konnen. 



Bezugszeichenliste 



1 Federelement 

2 Kopfabschnitt 

3 Basisabschnitt 

4 Federarm 

5 Federkorper 

6 Halteelernent 

7 Durchbruch 

8 Versteifungsrippe 

9 Rastmittel 

10- Hohenrichtung 

1 1 Unterseite 

12 Endbereich 

13 Endbereich 

14 Hinterschnitt 

15 Kopfplatte 

16 Tragkonstruktion 

1 7 Verbindungselement 

18 Ausnehmung 

1 9 hulsenformiger Korper 

20 Schwert 



Da Au Rendu rchmesser 

L H Langserstreckung in Hohenrichtung 



- 18- 



Schutzanspruche 

1 . Federelement mit wenigstens zwei spiral- oder wendelformig ausgebildeten 
Streifenelementen, die aus Kunststoff bestehen und als Spritzguftteil 
ausgebildet sind, wobei die Streifenelernente derart zusammenwirken, daft 
sie bei einer Kraftbeaufschlagung federnd nachgeben, wobei die 
Federwirkung der Streifenelernente durch geeignete Geometrie- und/oder 
Materialwahl vorgebbar ist. 

2. Federelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Streifenelernente einstuckig ausgebildet sind. 

3. Federelement nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Streifenelernente gleichsinnig spiral- oder wendelformig ausgebildet 
sind. 

4. Federelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Streifenelernente Mehrkorperelemente sind. 

5. Federelement nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Streifenelernente einen von der Kreisform 
abweichenden Querschnitt aufweisen. 

6. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Streifenelernente einen sich in Langsrichtung der 
Streifenelernente andernden Querschnitt aufweisen. 

7. Federelement mit zwei als Federarmen (4) ausgebildeten, spiral- oder 
wendelformigen Streifenelementen, einem Basisabschnitt (3) und einem dem 
Basisabschnitt (3) in Hohenrichtung (10) gegenuberliegenden Kopfabschnitt 
(2), wobei Basisabschnitt (3), Kopfabschnitt (2) und Federarme (4) jeweils 
aus Kunststoff bestehen und als Spritzgufiteile ausgebildet sind. 



8. Federelement .nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Kopfabschnitt (2> fihgforfirtfg ausgebildet ist. 



9. Federelement nach einem der AnsprQche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Kopfabschnitt (2) umfangsseitig Ausnehmungen aufweist. 

10. Federelement nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Ausnehmungen aquidistant zueinander angeordnet sind. 

1 1 . Federelement nach einem der AnsprQche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Kopfabschnitt (2) DurchbrQche (7) aufweist. 

12. Federelement nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daft die 
DurchbrQche (7) La.nglocher sind. 

13. Federelement nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Langlocher als Teil eines Bajonettverschlusses ausgebildet sind und 
Abschnitte unterschiedlicher Quererstreckung aufweisen. 

14. Federelement nach einem der vorhergehenden AnsprQche 7 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Kopfabschnitt (2) auf seiner dem Basisabschnitt (3) 
zugewandten Unterseite (1 1 ) Versteifungsrippen (8) aufweist. 

15. Federelement nach eirtem der vorhergehenden AnsprQche 7 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Kopfabschnitt (2) im Bereich der DurchbrQche (7) 
auf seiner dem Basisabschnitt (3) zugewandten Unterseite (1 1 ) Rastmittel (9) 
aufweist. 

16. Federelement nach einem der vorhergehenden AnsprQche 7. bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Basisabschnitt (3) mit einem Mittel zur Anordnung 
an einem Gegenstuck verbindbar ist. 

17. Federelement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daft das Mittel zur 
Anordnung an einem GegenstQck eta sfiftartiger Fortsatz ist. 

18. Federelement nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daft der stiftartige 
FortsatZj^nd der Basisabschnitt (3) einstQckig ausgebildet sind. 



19. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daft die kopfabschnittseitigen Endbereiche (12) der 
Federarme (4) am Kopfabschnitt (2) angeordnet sind. 

20. Federelement nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daft die 
kopfabschnittseitigen Endbereiche (12) der Federarme (4) einander 
gegenuberliegend am Kopfabschnitt (2) angeordnet sind. 

21. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daft die basisabschnittseitigen Endbereiche (13) der 
Federarme (4) am Basisabschnitt (3) angeordnet sind. 

22. Federelement nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daft die 
basisabschnittseitigen Endbereiche (13) der Federarme (4) einander 
gegenuberliegend am Basisabschnitt (3) angeordnet sind. 

23. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Federarme (4) ausgehend vom Basisabschnitt (3) 
eine Wendelung von mehr als 180°, vorzugsweise von mehr als 270°, 
aufweisen. 

24. Federelement nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Federarme ausgehend vom Basisabschnitt eine Wendelung von 360° 
aufweisen. 

25. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Basisabschnitt (3) S-formig ausgebildet ist. 

26. Federelement nach einem der vorhergehenden AnsprUche 7 bis 25, dadurch 
gekennzeichnet, daft der ringfdrmige Kopfabschnitt einen Auftendurchmesser 
von D A = 8 cm bis 14 cm, vorzugsweise von D A = 9 cm bis 13 cm, 
vorzugsweise von D A = 10 cm bis 12 cm aufweist. 



27. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, daft dieses in Hohenrichtung (10) eine Langserstreckung 
von L H = 3 cm bis 7 cm, vorzugsweise von L H = 4 cm bis 6 cm, aufweist. 

28. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 27, dadurch 
gekennzeichnet, daG die Federarme (4) einen rechteckformigen Querschnitt 
aufweisen. 

29. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 28, dadurch 
gekennzeichnet, daft der durch die Federarme (4) gebildete Federkorper (5) 
vom Kopfabschnitt (2) ausgehend nach Art eines Kegels verjungend 
ausgebildet ist. 

30. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet, daft dieses einstQckig ausgebildet ist. 

31. Federelement nach einem der vorhergehenden Anspruche 7 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, daft dieses aus Duroplast gebildet ist. 

32. Federmodul, gebildet aus zwei kopfabschnittseitig oder basisabschnittseitig 
miteinander verbundenen Federelementen (1 ) nach einem der Anspruche 7 
bis 31. 

33. Federmodul, gebildet aus einem Federelement (1 ) nach einem der Anspruche 
7 bis 31 und einer kopfabschnittseitig am Federelement (1) angeordneten 
Kopfplatte. 

34. Federmodul nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, daft die Kopfplatte 
auswechselbar am Federelement (1 ) angeordnet ist. 

35. Federmodul nach einem der Anspruche 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Kopfplatte verdrehsicher am Federelement (1 ) angeordnet ist. 

36. Federmqdu-I nach einem den Anspruche 33 bis 35, dadurch gekennzeichnet, 
daft basisabschnlftseitig am Federelement (1) ein Verbindungsmittel, das zur 
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Anordnung des Federelements an einem als Tragkonstruktion ausgebildeten 
GegenstOck dient, angeordnet ist. 
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